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1. Wymagania ogoélne

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt remontowych i wykofczeniowych (tj. montaz drzwi, wykonczenie powierzchni
$cian i posadzek). Specyfikacja zgodna z wytycznymi Inwestora.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczna

Przedmiotem szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z realizacja nastepujacych robot:

® rozbidrki, demontaze, wyburzenia,

® budowa $cian dzialowych i zamurowania,

®  montaz okien wewngtrznych, drzwi i §cian szklanych,

® wykonczenie powierzchni §cian i posadzek,

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem roboét j.w. i obejmuja:

B wymagania wykonawcze,

wymagania materialowe,

technologi¢ montazu,

transport i roztadunek,

sktadowanie materialow,

nadzor i odbiory.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa. Rodzaje (typy) urzadzen, osprzetu i materialéw zastosowanych do wykonywania prac
remontowych i wykonczeniowych powinny by¢ zgodne z podanymi w dokumentacji projektowe;.
Zastosowanie innych rodzajéw (typdéw) urzadzen, osprzg¢tu i materialdw niz wymienione w
projekcie dopuszczalne jest jedynie pod warunkiem spelnienia parametrow technicznych urzadzen
lub podwyzszenia wczesniej przewidywanych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Wszystkie okreslenia i nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne lub réwnowazne z Polskimi
Normami a w przypadku ich braku z normami branzowymi, warunkami technicznymi wykonania i
odbioru wymienionymi indywidualnie, przy kazdej pozycji dodatkowo. Roboty musza by¢
wykonane zgodnie z wymaganiami obowigzujacych przepisow, norm i instrukcji. Nie
wyszczegOlnienie jakichkolwiek z obowigzujacych aktow prawnych nie zwalnia wykonawcy od ich
stosowania.

1.6. Prowadzenie robét
Obiekt jest w trakcie uzytkowania i pozostanie uzytkowany podczas realizacji zadania.

1.7. Odbiér miejsca inwestycji
Realizacja obejmuje fragment budynku, przed rozpoczgciem rob6t remontowych i
wykonczeniowych Wykonawca powinien zapoznac¢ si¢ z calym budynkiem.



1.8 Koordynacja robot instalacji systemu z innymi robotami

Koordynacja rob6t montazowych poszczegdlnych rodzajéw powinna by¢ dokonana we wszystkich
fazach procesu inwestycji. Koordynacja nalezy obja¢ projekt organizacji, szczegétowy
harmonogram robdt remontowych i wykonczeniowych oraz pomocnicze roboty.

2. MATERIALY

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i zagranicznych.
Parametry techniczne materialéw i wyrobéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
projekcie i powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacych norm panstwowych (PN) oraz
odpowiednim przepisom.

Przy wykonywaniu rob6t nalezy stosowaé wyroby, ktére zostaly dopuszczone do obrotu oraz
powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. Wyrobami, ktére spetniajg te
warunki sa:

Wyroby budowlane, dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, $wiadectwo
dopuszczenia (CNBOP) wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych w odniesieniu do wyrobéw podlegajacych tej certyfikacji.

Wyroby oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano
oceny zgodnosci z normg europejskag wprowadzong do Polskich Norm, z europejska aprobata
techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznana
przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi.

Wyroby budowlane znajdujace si¢ w okre§lonym przez Komisj¢ Europejska wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat
deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej. Dopuszczone do jednostkowego
stosowania s3 rowniez wyroby wykonane wedlug indywidualnej dokumentacji technicznej
sporzadzonej przez projektanta lub z nim uzgodnionej, dla ktérych dostawca wydat o$wiadczenie
zgodnosci wyrobu z tag dokumentacjg oraz przepisami i obowigzujacymi normami.

2.1. Materialy podstawowe
Parametry techniczne materiatéw i wyrobéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
projekcie i powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujacych norm panstwowych (PN).

2.2. Odbiér materialow

e Dostarczone na miejsce inwestycji materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem ilosci,
kompletnosci i zgodnosci z danymi wytworcy. Kazda dostawe towaru nalezy potwierdzi¢
pisemnie.

e W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci, wad lub nasuwajacych si¢ watpliwosci mogacych
mie¢ wptyw na jako$¢ wykonania robdt, nalezy skontaktowaé si¢ z dostawca i wyjasnié
zaistniale watpliwosci, a materialy przed ich zabudowaniem podda¢ badaniom okreslonym
przez dozér techniczny ze strony producenta lub wykonawcy robét.

2.3. Sktadowanie materialow

Sktadowanie materiatéw powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu,
uszkodzeniu lub pogorszeniu si¢ wilasciwosci technicznych na skutek wptywu czynnikéw
atmosferycznych lub fizykochemicznych. Nalezy zachowa¢ wymagania wynikajace ze specjalnych
wlasciwos$ci materialéw oraz wymagania w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Nalezy
zastosowa¢ si¢ do zalecen producenta w w/w zakresie. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
warunki srodowiskowe (wilgotno$¢, temperatura), w jakich sktadowane sg urzadzenia.



3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu, na jakos¢ wykonywanych robét.

Urzadzenia pomocnicze, transportowe i ochronne stosowane przy robotach powinny odpowiadaé
ogélnie przyjetym wymaganiom, co do ich jakosci oraz wytrzymaloéci oraz bezpieczenstwa
uzytkowania.

Maszyny, urzadzenia i sprzet zmechanizowany uzywane w trakcie wykonywania zadania, powinny
mie¢ ustalone parametry techniczne i powinny by¢ ustawione zgodnie z wymaganiami producenta
oraz stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem.

Urzadzenia i sprzet zmechanizowany podlegajace przepisom o dozorze technicznym, eksploatowane
na budowie, powinny mie¢ aktualnie wazne dokumenty uprawniajace do ich eksploatacji.

4. SRODKI TRANSPORTU

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu
materialéw, elementéw, konstrukcji urzadzen itp. niezbednych do wykonywania danego rodzaju
robo6t elektrycznych.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przemieszczane przedmioty w sposob zapobiegajacy ich
uszkodzeniu.

W czasie transportu, zatadunku i wyladunku oraz sktadowania elementéw systemu i urzadzen
nalezy przestrzega¢ zalecen wytwércéw. Nalezy zastosowac si¢ do zalecen producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty remontowe i wykonczeniowe.

5.2. Sciany dzialowe
Przedmiotem specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian wewnetrznych
dziatowych z cegty pelnej / betonu komérkowego.

Wyroby ceramiczne: cegla petna klasy 15; wymiary cegly 1=250 mm, s=120 mm, h=65 mm;
wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 MPa; nasigkliwo$¢ do 22%; temperatura wypalania 850-1000°C

Wyroby z betonu komérkowego: wytrzymato$¢ na Sciskanie 4 MPa; gérna granica gestosci 600
kg/m3.

Zaprawa murarska zwykta: Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-
90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle". Przygotowanie zapraw powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej iloéci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin. Do zaprawy nalezy stosowac¢ piasek
rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy cementowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug
normy PN-B-19701 ;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna
stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25. Do
zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwna
masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawa murarska do wykonywania cienkich spoin: do cienkich spoin do betonu komoérkowego
stosowa¢ systemowg zaprawe przeznaczong do wznoszenia muréw metodg murowania na cienka
spoing $cian z bloczkéw z betonu komdrkowego. Zaprawa murarska do cienkich spoin do betonu
komoérkowego  jest przygotowana w postaci suchej mieszanki spoiw hydraulicznych,



wyselekcjonowanych kruszyw mineralnych oraz domieszek poprawiajacych parametry techniczne i
wilasciwosci robocze. Zaprawa jest mrozo- i wodoodporna. Podstawowe wilasciwosci:

- Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C — otoczenie i podtoze

- Czas zachowania wtasciwosci roboczych: do 2 godz.

- Grubo$¢ spoiny: max 3 mm

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie: 10 MPa

- Trwato$¢: mrozoodporna

- Grubos¢ kruszywa: < 2 mm

Wymagania ogdlne dla nowych $cian murowanych:

* mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubos$ci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworéw. W
czasie wykonywania muréw odchylenie muru od pionu nie powinno przekracza¢ 0,5 cm na 1,0
metrze wysokosci tego muru i 1,0 cm na wysokosci kondygnacii,

* mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu polaczenia muréw
wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe,

* elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

» wneki 1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem muréw,

* spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm,

*nalezy stosowaé si¢ do wszystkich wymogéw zawartych w zeszytach technicznych wybranego
systemu

5.3. Roboty wykonczeniowe — malowanie.

Nowoprojektowane i istniejgce $ciany malowane farbami w kolorze biatym. Przy malowaniu
powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewaé. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez trzy dni nie moze spa$¢ ponizej + 1°C. W czasie malowania
niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzadzen grzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian, sufitéw i
innych elementéw mozna wykonac po catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, elektrycznych,
catkowitym ulozeniu posadzek, usunigciu usterek na stropach i tynkach.

- przygotowanie podlozy: podioze z tynkéw cementowo-wapiennych — ubytki i uszkodzenia
powinny by¢ naprawione przez wypelnienie zaprawg cementowo-wapienng; podioze z suchych
tynkéw — spoiny i ubytki wypelnione masa szpachlowa i wygladzone. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, naciekéw zaprawy.

- gruntowanie: farbg emulsyjng rozcienczona woda w stosunku 1 : 3-5 z tego samego rodzaju farby
z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej;

- wykonanie powlok malarskich: powtoki powinny byé¢ niezmywalne przy stosowaniu §rodkow
myjacych i dezynfekujacych, powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa
powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Kontrola jakosci powlok malarskich.

- odbidr podioza: zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione. Jezeli odbidr
podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
czyscit,

- odbidr rob6t malarskich: sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na
stwierdzeniu rOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorem
producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
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okiem $ladéw pedzla, w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej
jakosci wykonania; sprawdzeniu odpornosci powloki na wycieranie, polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni mi¢kka wetniang lub bawelniang szmatkg kontrastowego
koloru; sprawdzenie odporno$ci powloki na zarysowanie; sprawdzenie przyczepnosci powloki do
podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza; sprawdzenie
odpornos$ci powloki na zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka. Wyniki odbioru materialéw i1 robét
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy
- kontrola stanu technicznego powierzchni do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni

- sprawdzenie wsigkliwos$ci

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza

- sprawdzenie czystosci
- roboty malarskie — badania powlok nalezy przeprowadzi¢ po siedmiu dniach, przeprowadzi¢ przy
temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C i przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%; badania
powinny obejmowaé: sprawdzenie wygladu zewnetrznego, sprawdzenie zgodnosci barwy ze
wzorcem.

5.4. Slusarka otworowa.

Projektowany jest montaz nowych okien wewnetrznych, drzwi i przegréd szklanych:
- drzwi zewngetrzne D1: dwuskrzydtowe, aluminiowe, przeszklone;

- drzwi wewnetrzne D2+D5: dwuskrzydiowe, aluminiowe, przeszklone;

- drzwi wewnetrzne D6+D7: jednoskrzydtowe, drewniane, pelne;

- drzwi wewnetrzne DS: jednoskrzydtowe, aluminiowe, przeszklone;

- drzwi wewnetrzne D9: jednoskrzydtowe, stalowe, petne;

- przegrody szklane wewnetrzne S1: aluminiowe, przeszklone;

- okna wewngtrzne aluminiowe.

Parametry techniczne projektowanych drzwi, przegréd szklanych i okien wewngtrznych zawarte sg
w zestawieniu tabelarycznym w cze$ci graficznej opracowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materialéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z DP, ST, harmonogramem
rob6t oraz poleceniami Inwestora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w robotach spowodowanego
przez Wykonawce zostang poprawione przez Wykonawce na jego koszt. Polecenia Inspektora /
Inwestora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.

Materialy dostarczane na budowe przed ich zabudowaniem winny podlega¢ kontroli Inspektora.
Jakos$¢ materiatow okresla si¢ na podstawie dokumentéw zataczonych do dostawy specyfikacji oraz
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Jako$¢ robdt okresla si¢ na podstawie kontroli poszczegdlnych rodzajéw robdt w oparciu o
wymagania okreslone w specyfikacji technicznej oraz w projekcie. Sprawdzeniem w szczegdlnosci
nalezy objac¢ roboty zanikajace i ulegajace zakryciu oraz badania wykonanych instalacji.

Wszystkie czynno$ci kontrolne wykonuje si¢ komisyjnie. Ich wynik zapisuje si¢ w odpowiednich
protokotach oraz w dzienniku budowy (jesli bedzie wymagany). Do protokoldw zatacza sie¢
dokumenty w postaci aprobat, certyfikatow, deklaracji zgodno$ci, wynikéw badan i pomiaréw itp.
Do czasu odbioru koncowego dokumenty te przechowuje kierownik budowy. Z odbioru koncowego
sporzadza si¢ protokdt, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszystkie ww. dokumenty.



7. OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t polega na okresleniu faktycznego zakresu robét oraz podaniu rzeczywistych ilosci
zuzytych materialéw. Obmiar rob6t obejmuje roboty objete umowa oraz ewentualne dodatkowe i
nieprzewidziane, ktérych konieczno$¢ wykonania uzgodniona bedzie w trakcie trwania robdt
pomiedzy wykonawca, a inspektorem nadzoru. Obmiaru robét dokonuje wykonawca w sposdb
okreslony w warunkach kontraktu. Sporzadzony obmiar rob6t wykonawca uzgadnia z inspektorem
nadzoru w trybie ustalonym w umowie. Wyniki obmiaru robét nalezy poréwna¢ z dokumentacja
techniczno-kosztorysowa w celu okreslenia ewentualnych rozbieznosci w ilosci robét.

8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty podlegaja nastepujacym
etapom odbioru:

odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

odbiorowi czgsciowemu,

odbiorowi wstepnemu,

odbiorowi koficowemu.

8.1. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét przed ich zanikiem lub zakryciem.

Odbidér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez wstrzymywania ogdélnego postepu robét. Odbioru
rob6t dokonuje Inwestor.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zglasza Wykonawca.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inwestora.

Jakos¢ i ilo$¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inwestor na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary i préby, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czegsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.

Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢ wedtug zasad jak przy odbiorze wstepnym robét. Odbioru
czgéciowego robdt dokonuje Inwestor.

8.3. Odbidr wstepny robét

Odbiér wstepny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru wstepnego bedzie
stwierdzona przez Wykonawceg wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na
pisSmie o tym fakcie Inwestora. Odbiér wstepny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
kontraktowych liczagc od dnia potwierdzenia przez Inwestora zakonczenia robét i przyjecia
dokumentéw.

Odbioru wstgpnego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Inwestora w obecnosci Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi.

W toku odbioru wstepnego robdt komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robo6t uzupetiajacych i robét poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét



poprawkowych, robét uzupetniajacych lub robdt wykonczeniowych komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru wstepnego.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru wstepnego robot jest protokét odbioru
wstepnego robdt sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Inwestora. Do odbioru wstgpnego
wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

Dokumentacj¢ projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji kontraktu,

Specyfikacje techniczne (podstawowe z kontraktu i ewentualnie uzupelniajace lub zamienne),

Ustalenia technologiczne,

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia,

Rejestry obmiaréw (oryginaty),

Wyniki pomiaréw kontrolnych (przewodéw elektrycznych, natezenia o$wietlenia), préb oraz
badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie ze specyfikacjami technicznymi,

Deklaracje zgodnosci Iub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialéw zgodnie
z specyfikacjami technicznymi,

Opini¢  technologiczng  sporzadzong na  podstawie  wszystkich  wynikéw  badan
i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie ze specyfikacjami
technicznymi,

Rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robdt wiascicielom urzadzen,

Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wedlug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru wstepnego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg, wyznaczy ponowny
termin odbioru wstepnego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wedlug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior koncowy

Odbiér koncowy — pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem
wad stwierdzonych przy odbiorze wstepnym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbidr
koncowy — pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty instalacyjne, jak réwniez
terminu realizacji.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Rozliczanie robdt okresla umowa.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 2351, z 2022r. poz. 88),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2019.0.1065 t.j. z
pozn. zm.),

Obowigzujace pozostale normy i przepisy.

Instrukcje montazu, dokumentacje techniczno-ruchowe i wytyczne dostawcy urzadzen



